DE 3225675 A 1 

Door with a circumferential supporting wooden frame, the rails of which the rebound 
strap and/or the lock is attached to. At least the rail on the side of the lock consists of two 
parts with superimposed notches, in which hardened metal plates are inserted. Even 
notches run through each of the parts of the rail. At each end, wooden plates are placed 
adjacent to the shortened metal/steel plates. 
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i Tuf mh einem umlaut enden tragenden Holzrahmen 

Tur iwl einerrt urnSaijfendea tragenden KoCzrahmen. an 
dessen Ungshofroen cfie Turbander bzw. das ScfttoS beta- 
s' sif>d,wot^Yfen*gstere 

zwei Teifen rnit uber eJnandefCegenden Nuten besteht. In cfie 
verstetfte MetalF-LarneSen eJngelegt stnd, -Yobei cfe Teie der 
Langshofane jewefe not geraden durcWaufenden Nuten verse- 
hen scxt in die endseftig jewefc an dm verWfczte Metalk 
tns&esondere StaW-LameUe anstoBende Hotz-Larneflen ein- 
gefegtsnd. (3225675) 
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1. Tiir mit einera umlaufenden tragenden Holzrahmen, an des- 
sen Langsholraen die Turbander bzw. das SchloB befestigt 
sind, wobei wenigstens der schloBseitige Langshclm aus 
zwei Teilen mit tibereinanderl iegenden Nuten besteht, in 
die versteifende Metal 1 -Lame! 1 en eingelegt sind, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Telle (6, 7) der Langsholme (2) 
jeweils mit geraden durchlauf enden Nuten (8, 9) versehen 
sind, in die endseitig jeweils an die verkUrzte Metal!- 
insbesondere Stahl-Lamelle (5) anstoBende Holz-Lamellen 
(10, 11) eingelegt sind. 

2. Tiir nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB die 
Nuten (8, 9) in der Langsmittelebene der Langsholme (2) 
angeordnet sind. 

3. Tur nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet , daB 
die Holz-Lamellen (10, 11) mit ihren Stirnf lar-hen (19) 
vollflachig an den Stirnflachen (18) der Stahl-Lamelle 
an! iegen. 

4. Tiir nach einem der Anspruche 1 bis 3 , gekennzeichnet 
durch die Holz-Lamellen (10, 11) durchsetzende, die 
Langs- und Querholme miteinander verbindende, bzw. die 
Turbander tragende, Querstifte (12, 13). 
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TUr mit einera una! auf etiden tragenden Holzrahraen" 



Die Erfindung bezieht sich auf eine TUr mit einem umlauf en- 
den tragenden Holzrahmen, an dessen Langsholmen die Tiirban- 
der bzw. das SchloB befestigt sintf, wobei wenigstens der 
sbhloBseitige Langsholro aus zwei Teilen mit ubereinander- 
liegenden Nuten besteht, in die versteifende Metal! -Lame! - 
Ten eingelegt sind. 

Eines der schwierigsten Probleme bei der Konstruktion von Tu- 
ren besteht darin, sie verziehungsf rei zu gestalten, so daB 
sie dicht schlieBt* Dies siacht bei Holztiiren, die in jiir^ter 
Zeit auch als Ein^angsturen wieder zunehmend an Beliebtheit 
gewinnen, besondere Schwierigkeiten, da Holz arbeitet und 
daber die Gefahr eines Verziehens besonders groB ist. Hinzu 
kommt noch, daB die Schl oBaussparung im Langsholm etwa in der 
Mitte angeordnet sein muB und damit an der hinsichtlich der 
Biegebeanspruchung fur die Steifigkeit ungunsti gsten Stelle. 

Zur Verraeidung eines Verziehens, bzw. zur Ernfdgl ichung eines 
Geradedruckens , der TUr sind bereits die verschiedenartigsten 
MaBnahmen vorgeschl agen worden. Neben der Verwendung eines 
Rechteckrahmens aus Stahl Oder Aluminium sind auch bereits 
Gewindestangen eingebaut worden, die ein Geradeziehen des 
verzogenen Rahmenholmes erm&gJichen sollen. Daruber hinaus 
hat man auch schon Greifer im Ttfrstock eingebaut, d>e ein 
Andrucken der Tur zwangsweise bewirken sollen. 

Alle diese MaBnahmen sind - abgesehen von der teilweise frag- 
wurdigen Wi rkungsweise, beispiel sweise arbeiten die Greifer 
zum Turstock nur bei Versperren des SchloBes, was erfahrungs- 
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gemaB nur relativ selten durchgef iihrt wird - auBerordent- 
lich umstandlich urid teuer. Dies gilt in gewissem Umfang 
auch fur eine Tuf der eirigangs genannten Art, bei welcher 
nur die Langsholme, ggf Is . rtur der schl oBseiti ge Langsholm, 
mit eingelegten Metal 1-Lamell en versehen sind, wobei deren 
Einlegen durch das Auftrenrven der Holme in zwei Teile mit 
offenen Ubereinanderl iegenden Nuten erleichtert wird- Bei 
diesem alteren Vorschlag ist namlich zur Gewahrleistung ei- 
ner groBen Einbautiefe fUr das SchloB, bzw. zum Zwecke des 
tiefen Einragens der Turbandbolzen vorgesehen, daB die 
Stahl-Lamellen und die diese auf nehmenden Nuten gebogen 
sind. 



Diese Ausbildung bereitet jedoch in der Praxis einige Schwie- 

15 rigkeiten, insbesondere da zur Vermeidung eines Freiliegens 
der Metall-Lamelle und der dadurch gegebenen Gefahr einer 
Korrosion, die Einlagenuten fur die Stahl-Lamell e nicht bis 
zum Ende der Langsholme durchlaufen konnen. Das Einfrasen 
einer derartigen gebogenen Nut erfordert einen gesonderten 

20 Arbeitsgang, wobei noch hinzu kommt, daB eirt nachtragl icher 
Ausgleich der Langsdif f erenzen zwischen der Stahl -Lame! 1 e 
und der Frasnut erfolgen muB, um durch Vermeidung eines 
Langsspiels tatsachlich die Versteif ungsf unktion der ein- 
gelegten Stahl-Lamelle besonders gut zur Wirkung zu bringeru 

25 SchlieBlich hat es sich auch gezeigt, daB in manchen Fallen 
das Verwenden einer vorgebogenen Stahl-Lamelle wegen deren 
elastischen Eigenschaften einen ungirnstigen Effekt auf d2s 
Geradhalten der Langsholme ausubt, indem namlich gerade 
durch die vorgebogene Stahl-Lamelle ein Verdrucken des Lange- 

30 holms stattfinden kann. 
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Tur der 
eingangs genannten Art so auszugestal ten, daB sie bei ver- 
einfachter Fertigung eine noch giinstigere Versteifirng ge- 
geniiber einem Verziehen durch das arbeitende Holz aufweist. 
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Zur Losung dieser Aufgabe ist erf i ndungsgemaB vorgesehen, 
daB die Teile der Langsholme jeweils mit geraden durchlau- 
fenden Nuten versehen sind, in die endseitig jeweils an die 
verkurzte Metall- insbesondere Stahl-Lamelle anstoBende 
5 Holz-Lamellen eingelegt sind. 

Durch die erf indungsgemaBe gerade Ausbildung der Nut ent- 
fallt zwar der groBe Einbaubereich in der Tiefe fur ein 
entsprechend tiefes SchloB, doch hat es sich in der Praxis 

10 gezeigt, daB gerade fiir derartige SchloBer so groBe Ein- 
bautiefen gar nicht erf order! ich sind. Es stehen in aus- 
reichendem Umfang handel subl i che SchloBer mit geringer Ein- 
bautiefe zur VerfUgung, so daB wegen des SchloBeinbaus eine 
gebogene Stahl -Lamell e gar nicht unbedingt erforderlich ist. 

15 An den Enden entfallt die Notwendigkei t eines seitlichen 
Versetzens der Stahl-Lamelle durch die Biegung wegen der 
nunmehr hier vorgesehenen Holz-Lamellen* Diese Holz-Lamel- 
len ermoglichen das Einbauen sie durchsetzender Querstifte, 
die sowohl zur Verbindung der Langs- und der Querholme ver- 

20 wendet werden konnen, als auch die Haltefaolzen der Turban- 
der bilden konnen. 

Auf der anderen Seite lassen sich gerade durchlauf ende Langs- 
nutert in die Teile der Langsholme unmittelbar bei deren Fer- 

25 tigbearbeitung ohne gesonderten Arbeitsgang mit einfrasen, 
so daB durch das Vorsehen der Langsnuten eine irgendwie ge- 
artete Verkompl izierung oder Verteuerung der Fertigung Uber- 
haupt nicht gegeben ist. Das Einlegen von Hoi z-Lamell en , de- 
ren Stirnflachen vollflachig an den Stahl -Lame! 1 en anliegen 

30 sollen, vermeidet wei testgehend den bisher noch notwendigen 
Toleranzausgleich zwischen der LHnge der Stahl -Lame! len und 
der Lange der stumpf endenden, eingefrasten gebogenen Nuten. 
Durch die Holz-Lamell en ergibt sich entweder ein geringfu- 
giges Einspringes* an den Enden, falls tatsachlich Langsto- 

35 lerar.zen auftreten, oder aber roan braucht lediglich* was 
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iiberhaupt keinen nennenswerten Arbei tsaufwand darstellt, 
e?*ien kleinen Oberstand der Hoi z-Lamel 1 en abschneiden 
oder abschleifen. 

5 SchlieBlich liegt es auch noch im Rahmen der Erfindung, 

die Nuten in der Langsmi ttel ebene der Langsholme anzu- 

ordnen, was hinsichtlich der Versteif ungsf unktion die 

optimale Anordnung darstellt. Diese Anordnung laBt sich 

deshalb wahlen, weil es sich, wie vorstehend bereits be- 
10 schrieben, gezeigt hat, daB fur das SchloB eine vergrbBerte 

Einbautiefe gar nicht vorgesehen zu werden braucht. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus der nachf olgenden Beschreibung eines Aus- 
15 fuhrungsbeispiels , sowie an Hand der Zeichnung. Dabei zei- ; ^ 

gen: 

Fig, 1 eine Ansicht einer erf indungsgemaBen Tur mit einem ? 
Glasfenster, 

20 .* - 

Fig. 2 einen vergroBerten Teilschnitt durch den umlaufenden - 
Rahmen der Tur nach Fig. t und L: :z 

Fig. 3 einen Schnitt langs der Linie III-III in Fig. 1. . 

25 

Die dargestellte Tur weist einen umlaufenden Holzrahmen 1 
auf, der Langsholme 2, 2' und daran befestigte obere und 
untere Querholme 3 und 4 besitzt. Der Aufbau der Tur unter 
Verwendung eines derartigen Rahmens braucht an dieser Stel- 

30 le nicht naher beschrieben zu werden, da diese Konstruktion 
seit langem bekannt ist. Neu ist die besondere Versteifung 
des schloBseitigen Langsholms 2 durch eine eingelegte Stahl- 
Lamelle 5. Zu diesem Zweck besteht dieser Langsholm 2 aus 
zwei miteinander verklebten, verzapften oder sonstwie mit- 

35 einander verbundenen Teilen 6 und 7, die mit geraden durch- 
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Taufenden, in der Langsmi ttel ebene angeordneten Nuten 8 bzw. i 
9 versehen sind, so daB sich die Stahl-Lamelle 5 vor dem 4 
Verbinden der Teile 6 and 7 miteinander in diese Nuten ein- 
legen laBt. Die Stahl -Lame! 1 e 5 ist dabei gegeniiber der 
5 Lange des Langsholms verkUrzt und zwar urn wenigstens etwa 

r die Querabmessung der Querfcolme 3 und 4. Die Endbereiche 

der Nuten ■& und 9 werden durch Hoi z-Lamel 1 en 10 und 11 aus- 
gefiillt, welche einerseits van Bef estigungsquerstif ten 12 

t bzw. 13 zur Yerbindung von Langs- und Querholmen durchsetzt 

10 werden konnen, als auch - falls man, was aber nur in Sander- 
fallen nbtig ist, auch den bandseitigen Langsholm verstei- 

*■ fen will - durch die Verankertfngsbol zen der SchloBbander 15 

| auf der dem TurschloB 16 gegeniiber! i egenden Seite. Bei 17 

3 

j ist die Aussparung fUr das als SpezialtUrschl oB mit geringer 
15 Einbautiefe ausgebildete TUrschloB 16 angedeutet. Die Stirit- 

~ : flachen 18 der Stahl -Lamell e und 19 der Holz-Lamelle sind 

; rechtwinklig zu deren Langsachsen ausgebildet, so daB sie 

i vollflachig aneinanderl iegen und damit jedes Langsspiel 

i zwischen ihnen, welches die Versteif ungsf unktion beeintrach- 

1 20 tigen kormte, unterbunden ist. 
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